Wir gehen Oberflachen
auf den Grund

Prazisionswanddickenmessgerat

MiniTest 7200/7400 FH

Prazisionswanddickenmessung
— von NE-Werkstoffen
— Messbereich bis zu 24 mm

— flir Verpackungen wie Flaschen und Behélter aus Glas
und Kunststoff

— flir Verbundwerkstoffe, Aluminium- und Titanteile mit
komplexen Geometrien in der Luftfahrt und bei Automabilen

Meniigesteuerte Bedienoberflache

Kontextorientierte Online-Hilfe

SPC-fahig

Extreme Genauigkeit durch digitale Signalverarbeitung

Neu mit erweitertem Messbereich bis 24 mm




MiniTest 7200/7400 FH
Maximale Prazision

Prazisionswanddickenmessung
MiniTest 7200 FH und MiniTest 7400 FH
sind tragbare Wanddickenmessgeréte fiir
Messungen bis zu 24 mm Dicke. Kleine
Abmessungen und einfache Handhabung
machen beide Modelle zum idealen
Messwerkzeug in der Produktion und im
Qualitatslabor. Die zerstorungsfrei mes-
senden Gerate sind einfach zu bedienen
und erzielen sehr prazise Messergeb-
nisse auf allen unmagnetischen Material-
ien, ungeachtet der GroBe und Form.

Sie sind ideal fir Anwendungen, bei de-
nen es um sehr hohe Messgenauigkeit,

scharfe Kanten, enge Durchmesser und/
oder komplexe Geometrien geht.

MiniTest FH

in zwei Ausfiihrungen

Das Modell MiniTest 7200 FH bietet Echt-
zeit-Dickenmessung, Anzeige von Mini-
mum und Maximum, Differenz-Messung
sowie automatische Datenspeicherung
von bis zu 100.000 Messwerten. Mini-
Test 7400 FH bietet zusatzlich zu den
oben genannten Produkteigenschaften
eine grafische Darstellung der Statistik,

Multifunktions- —

eine Echtzeittrenddarstellung, eine
Datenbank zur Verwaltung von bis zu
200 Messreihen sowie einen groBeren
Datenspeicher zur automatischen
Speicherung von bis zu 240.000 Werten,
z.B. 1.200 Werte pro Messreihe.

Erhohte Prézision durch SIDSP®
Die neue MiniTest 7200 FH/MiniTest
7400 FH Generation integriert die kom-
plette Messtechnik in den Sensor. Bei
diesem neuartigen SIDSP®-Verfahren
(Sensor-integrierte digitale Signalverar-
beitung) werden alle bendtigten Messsig-
nale digital im Sensor erzeugt, komplett
aufbereitet, verarbeitet und in Dicken-
werte umgerechnet. Erst die fertigen,
digitalen Messwerte werden dann an
das Messgerét zur Anzeige, statistischen
Auswertung und Datenspeicherung tiber-
tragen.

Zwei Sensoren zur Auswahl

Zur maximalen Erhéhung der Mess-
genauigkeit stehen zwei verschiedene
Sensoren mit geharteter Sensorspitze
und einer groBen Auswahl an passenden
Stahlkugeln fiir die verschiedenen Mess-
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bereiche zur Verfiigung. Der Sensor FH 4
misst von 0 bis 6 mm mit Stahlkugeln
und bis 9 mm mit Magnetkugeln, der
Sensor FH 10 von 0 bis 13 mm mit
Stahlkugeln und bis 24 mm mit Magnet-
kugeln. Die Sensoren sind austauschbar
und konnen jeweils an beide Gerate-
modelle angeschlossen werden.

Technisch verbesserte
Referenzkugeln

MiniTest 7200 FH und MiniTest 7400 FH
verwenden nach einem speziellen Ver-
fahren behandelte Referenzstahlkugeln,
die eine erhohte Reproduzierbarkeit (bis
zu 0,5 %) sicherstellen. Fiir den Sensor
FH 4 stehen Referenzkugeln mit mit

1,0 mm, 1,5 mm, 2,5 mm und 4,0 mm
Durchmesser zur Verfligung, fiir den
Sensor FH 10 2,5 mm, 4 mm, 6 mm und
9 mm. Erweiterter Messbereich durch
Magnetkugeln fiir Anwendungen mit
hoheren Wanddicken wie z.B. Triebwerk-
teile aus Titan oder Aluminium und dick-
wandige Kunststoffbehélter.

Innovatives Bedien- und
Datenablagekonzept

Besonderen Bedienkomfort bietet bei
beiden Modellen die meniigesteuerte
Bedienerfiihrung mit kontextorientierter
Online-Hilfe sowie das PC-ahnliche
Datenablagesystem.

Standard Delivery Schedule

— MiniTest 7200 FH oder

— MiniTest 7400 FH

— Bedienungsanleitung in Deutsch/
Englisch/Franzosisch/Spanisch/
Portugiesisch und Italienisch auf
CD-ROM.

— Kurzbedienungsanleitung

— 4 AA Batterien, Typ LR06

— Kunststofftransportkoffer

— Gummischutzhiille mit Aufstell-
vorrichtung und Tragegurt

— MSoft 7 Professional Edition auf
USB-Stick, Datentransfersoftware
zur Einrichtung von Messreihen
und Verwaltung von Messdaten flir
MiniTest 7200 FH und 7400 FH



Sensoren

Sensor FH 4 (0 bis 6 mm)

inkl. Abschirmtubus und

— 3 Prézisionsstandards
ca. 0,25 mm, 1 mm, 3 mm

— Messstativ fiir FH 4 Sensor,
gefedert

— je 1 Paket mit 100 Kugeln, 1,5 mm
und 2,5 mm Durchmesser

— 1 Paket mit 50 Kugeln,
4 mm Durchmesser

— je 1 Null-Kalibrierstandard fiir
Kugeln mit 1,5 mm, 2,5 mm,
4 mm Durchmesser

Sensor FH 4 +1 (0 bis 6 mm)

— 100 Kugeln, 1 mm (zusatzlich)

— Prézisionsstandard ca. 0,150 mm
(zusatzlich)

— Null-Kalibrierstandard flir Kugeln
mit 1 mm Durchmesser (zusatzlich)

Sensor FH 4 M (0 bis 9 mm)

— 20 Magnetkugeln, 1,5 mm und
3 mm (zusatzlich)

— Prazisionsstandard ca. 8 mm
(zusétzlich)

— Null-Kalibrierstandard fiir
Magnetkugeln (zusétzlich)

Sensor FH 10 (0 bis 13 mm)

inkl. Abschirmtubus und

— 3 Prézisionsstandards ca. 1 mm,
3 mm,8 mm

— Messstativ fiir FH 10 Sensor,
gefedert

— 1 Paket mit 100 Kugeln, 2,5 mm

— 1 Paket mit 50 Kugeln, 4 mm

— 1 Paket mit 25 Kugeln, 6 mm

— je 1 Null-Kalibrierstandard fiir
Kugeln 2,5 mm, 4 mm und 6 mm
Durchmesser

Sensor FH 10 M (0 bis 24 mm)

— 20 Magnetkugeln, 4 mm und 6 mm
(zusétzlich)

— Prézisionsstandard ca. 18 mm
(zusétzlich)

— Null-Kalibrierstandard fiir
Magnetkugeln (zusétzlich)

¢ |

Messstativ mit Aussparungen zum sicheren

Aufbewahren der Referenzkugeln wahrend der
Messung

Messstativ fiir Sensor FH 10

.
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Speziell behandelte Referenzstahlkugeln zur
Sicherstellung einer maximalen Reproduzier-
barkeit der Messwerte

Messwert mit Echtzeittrend- komfortable Messbildschirm
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MiniTest 7200/7400 FH
Empfohlenes Zubehor

— Datendrucker MiniPrint 7000
mit Ladegerat

— Schnell-Ladegerét fiir NiMH-Akkus

— NiMH-Akku Mignon AA HR6 1,2V
(4 Stiick erforderlich)

— FuBschalter zur Messwertiibernahme
in den Speicher inkl. Anschlussadapter
flir Netzteilbetrieb

— Umhangetasche flir MiniTest 7200 FH/

MiniTest 7400 FH Null-Kalibrierstandard MiniPrint 7000 Datendrucker
— Staubschutztasche
— Universal-Anschlussbox inkl. USB-

Kabel zum weiteren Anschluss von: Technische Daten

— Netzteil . . .
_ FuBschalter I Messunsicherheit

— Alarmgeber FH4+1 Sensor . 1,3 mm mit 1,0 mm Referenzkugel ~ 0...1,3 mm: = (3 ym + 1% vom Messwert)

Koofhi FH 4 Sensor 0...2,0 mm mit 1,5 mm Referenzkugel ~ 0...2,0 mm: = (3 pm + 1% vom Messwert)

— Ropthorer 0...3,5 mm mit 2,5 mm Referenzkugel ~ 0...3,5 mm: = (5 pm + 1% vom Messwert)
— PC via USB oder RS232 Kabel 0...6,0 mm mit 4 mm Referenzkugel 0...6,0 mm: + (10 pm + 1% vom Messwert)
— IrDA-Adapter — USB, zum drahtlosen FH4 Msensor (...50mm m!t 1,5 mm Magnetkugel 0...5,0 mm: = (20 pm + 2% vom Messwert)
0...9,0 mm mit 3,0 mm Magnetkugel 0...9,0 mm: = (40 pm + 2% vom Messwert)

Datenaustausch
FH10 Sensor 0...4,0 mm mit 2,5 mm Referenzkugel ~ 0...4,0 mm: = (5 pm + 1% vom Messwer)

) ) ) 0...7,0 mm mit 4,0 mm Referenzkugel ~ 0...7,0 mm: = (10 ym + 1% vom Messwer)
Produktvorteile auf einen Blick 0...10,0 mm mit 6,0 mm Referenzkugel  0...10,0 mm; = (20 pm + 1% vom Messwer)
— VerschleiBfeste Sensorspitze aus 0...13,0 mm mit 9,0 mm Referenzkugel  0...13,0 mm: = (20 ym + 1% vom Messwer)

Hartmetall FH10 M Sensor  (...16,0 mm mit 4,0 mm Magnetkugel ~ 0...16,0 mm: = (40 pm + 2% vom Messwer)
artmeta 0...24,0 mm mit 6,0 mm Magnetkugel  0...24,0 mm: = (60 um + 2% vom Messwerg)

— Prazisions-Referenzkugeln fiir

reproduzierbare Messung
. ! _____________________________________________________________________________|
— Datenerfassung bis zu 20 Messpunkte Anfangsempfindlichkeit 0,1 um (FH 4)/0,2 um (FH 10)

pro Sekunde

* abhéngig von Kalibriermethode

. . . Reproduzierbarkeit besser als = (1 ym + 0,5 % vom Messwert)

— Sensor-integrierte digitale

Signalverarbeitung Messprinzip magnetostatisch
— Mehrpunktkalibrierung mit bis zu Datenaufzeichnungsrate 1, 2, 5, 10, 20 Messwerte pro Sekunde (wahlbar)

5 Punkten Datenspeicher 240.000 Werte (100.000 Werte mit MiniTest 7200 FH)
— GroBes, leicht ablesbares Display Kalibriermodi Werkskalibrierung, Nullkalibrierung, Null + bis zu 4 Punkt-Kalibrierung
— Anzeige von Minimum und Maximum MaBeinheit metrisch (um, mm), Zollsystem (mils, inch)
— Meniigesteuerte Bedienoberflache Statistikdarstellung numerisch, Trend und Histogramm (nur mit MiniTest 7400 FH)
B Konte)ftqrientiene Online-Hilfe Schnittstellen RS232 TTL + IrDA 1.0 + USB (iiber Anschlussbox)
- SPC-fah|g Betriebstemperatur -10°C ... +60 °C (Lagertemperatur: —20 °C bis +80 °C)

Abmessungen/Gewicht 153 mm x 89 mm x 32 mm/310 g (Gerat mit Batterien)
Stromversorgung 4 x AA (LR06) Batterien, optional mit Netzteil (90 — 240 V~/48 — 62 Hz)

Beratung, Vertrieb und Service:

IMP-Ingenieurgesellschaft mbH
Albert-Einstein-Str. 1

49076 Osnabriick

Tel.: 0541 5079 8739
www.imp-deutschland.de
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